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11-12 Temmuz 2014 tarihlerinde Bogazici Universitesi égretim tiyeleri Nuri Ersoy, Fik-
ret Adaman ve Ali Kerem Saysel’den olugsan bir ekip olarak Manisa ili Soma ilge-
sini ziyaret ettik. Ziyaret sirasinda Imbat Madencilik A.S.nin rédovans sistemi ile
islettigi yeralt1 ocagini, Soma Kémiirleri A.S.nin islettigi Eynez yeralti ocagini ve
Soma Eynez Merkez acik ocagini ziyaret ettik. Bir basmithendis, bir tiretim muidii-
ri, iki teknik nezaretci, bir tahlisiye amiri, bir vardiya amiri ve dort gen¢ miihen-
dis, ayrica bascavus, cavus ve usta riitbelerinde on kadar isci, Soma Kaymakami
ve Soma Termik Santrali AR-GE Midiiri ile yaptigimiz gériismeler sonucunda
asagidaki noktalar1 saptadik:

Soma Linyitleri

1. Soma havzasinda toplam 717 milyon ton kdmiir oldugu tahmin ediliyor ve yeriistii
ve yeralti isletmeciligi ile (pay1 6 milyon ton) yilda yaklasik 10 milyon ton kémiir
lretimi yapiliyor. Soma havzasinin Google Earth’den alinan uydu goérintiisii Sekil
1'de gériiliiyor. Yeriistii isletmelerinin tiimiinii Ege Linyitleri isletmesi (ELI) kendi-
si isletiyor. ELI ayn1 zamanda tiim havzadaki kémiir yataklarinin ruhsat sahibi. Bir
damarin yertistii isletmesi ile tiretilmesinin rantabl olup olmadig1 kémiir damarinin
tistiinde bulunan ve dekapaj yapilmasi gereken ortii tabakasinin kalinligina bagli.
Eger acik isletme rantabl degilse yeralt1 isletmesi tercih ediliyor. Acik isletme yon-
teminde dekapaj isleri taseron marifetiyle yapiliyor. Kémiir damarina ulasildiginda
komiir tiretimini ELI gerceklestiriyor. Acik isletme ile rantabl bir sekilde {iretileme-
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yen komiir damarlar ise yeralti madenciligi ile iiretiliyor. Soma havzasinda yeralti
isletmeciligini rédovans ya da hizmet alimi s6zlesmesi ile 6zel sirketler yiiriitiiyor.
Su anda {iretim yapan iki isletme var: imbat Madencilik A.S. ve Soma Kémiirleri A.S.
Daha 6nce bagka bir ocagl isleten Uyar Madencilik iflas etmis. Hileli bir iflas oldugu

ve bu sirketin ¢alisan iscilerin ¢oguna tazminat borcu oldugu yollu séylentiler bu-
lunmakta.. Bunun disinda Demir Export (Ko¢ Holding) yeni bir ocag1 iiretime hazirli-
yOr.

SEKIL 1.

SOMA HAVZASI LINYIT
MADENLERININ UYDU
GORUNTUSU

2. Rédovans sisteminde maden ocaginin ruhsat sahibi olan ELI, rédovans sézlesmesi
ile 6zel sirkete devrettigi ocaklarda {iretilen komiiriin %15’ini bedelsiz, geriye kalan
kémiirii ise sabit bir fiyattan aliyor. Hizmet alimi sézlesmesi ile yapilan tiretimde ise
ton basina saptanan sabit bir hak edis 6deniyor. Temelde iki sistemin pek farki yok.

3. Soma havzasinda kémir damari kalinliklar: 20 m civarinda ve bu oldukga istisnai bir
cevher zenginligi sagliyor. Yeruistil isletmesinde komiir tiretim maliyeti yeralt: iglet-
mesinin onda biri oraninda. Dolayisiyla yeriistil tiretimi ¢ok karli bir isletme.

4. Yeralt1 ocaklarinda kémiir tiretimi ¢okertmeli uzun ayak yontemi ile yapiliyor. Uzun
ayak yontemine iligkin bir animasyon i¢in su linke bkz.: http://www.youtube.com/
watch?v=NsiGV7ImNXE

Not: Bu animasyon cok diizenli ve glivenlikli bir ocak plani sunuyor, Soma’daki ocak-
lar bu kadar diizenli degil.

Uzun ayak yontemi ile isletilen panolarda teknolojik gelismislik sirasina gore klasik,
yarl mekanize ve mekanize sistemler kullaniliyor. Klasik yéntemde tavan agac ve
celikle, yar1 mekanize sistemde hidrolik pistonlarla, mekanize sistemde ise hidro-
lik bir sistem vasitasiyla tahkim ediliyor. Tahkim edilen bolgenin 6niindeki kémiir
alindiktan sonra tahkimat ilerletilerek iretimi tamamlanmis bolgenin izerindeki



SEKIL 2.
YARI MEKANIZE AYAK

Kaynak: Tiirkiye Kémiir Isletmeleri
Kurumu 2012 Yili Faaliyet Raporu]

SEKIL 3
TAM MEKANIZE AYAK

Kaynak: Tiirkiye Kémiir Isletmeleri
Kurumu 2012 Yili Faaliyet Raporu]

5.

BOGAZICI UNIVERSITESI SOMA ARASTIRMA GRUBU RAPORU | 61

tavan ¢okertiliyor. Klasik ve yar1 mekanize sistemlerde kémiir dinamitle gevsetilerek
kiirekle konveyor sistemine aktarilarak aliniyor. Yar1 mekanize bir tahkimat Sekil
2’de goriilmektedir. Ayrica bu sistemlere iliskin bir simiilasyon icin bkz. http://www.

youtube.com/watch?v=jgpGHtuDmVM

Tam mekanize sistemde ise komiir kesici ile kesilip konveyore akiyor. Bu yontem-
lerin diginda ¢ok ilkel bir yontem olan “karatumba” yonteminin de kullanilmakta
oldugu ifade edildi. Bu yontemde komiir damar1 igine bir galeri agiliyor ve galerinin
sonunda dinamitle tavan ¢okertilerek komiir aliniyor. Tam mekanize bir sistem Sekil
3'de gosterilmektedir. Ayrica bu sistemlerin nasil ¢calistigini gérmek i¢in bkz.: http://
www.youtube.com/watch?v=649dZPCTD30 http://www.youtube.com/watch?v=bXOR-
rVmxwbM

Isletmelerde iist yonetimde calisan miihendisler, tam mekanize sistem yatiriminin
cok maliyetli oldugunu, geri déniisiiniin uzun yillar aldigini, rantabl olmasi i¢in
rodovans sozlesmesinde belirtilen toplam rezervin yeterli biiytikliikte olmas gerek-
tigini sdylediler. S6zlesmede belirtilen ve igletilen cevher tiretildikten sonra ekip-
manin kullanilacag1 yeni sahalarin isletilmesinin garanti altina alinmasi gerektigini
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8.

belirttiler. Rédovans ya da hizmet alimi sézlegmesiyle saptanan fiyatin ¢ok az bir kar
marj1 icerdigini ve tam mekanize sistem yatirimi icin yeterli birikimi ¢ogu zaman
saglayamadigini ifade ettiler.

Ege Linyitleri Isletmesi 2012 yilinda toplam 11,9 milyon ton kémiir satarak 1,4 mil-
yar TL tutarinda net satis hasilati ve 326 milyon TL kar elde etmis (2012 Sayistay
raporu')

Tablo 1, sanayi kullanimi amacli Soma kémiirlerinin birim iiretim maliyetleri ve pi-
yasa satis fiyatlarini géstermektedir. Bu tablodan gériilebilecegi tizere, ELI'nin kendi
Urettigi ve rédovans stzlesmeleri ile temin ettigi Soma kémiirlerin birim tiretim
maliyetleri ile piyasa satig fiyatlari arasinda muazzam bir fark var ve bu fark ELI'nin

karliligini agikliyor.
Yikatilmig Maliyet Piyasa fiyat1*

komiir REat fon gL TL/ton TL/ton
- (05-10)mm 598.414 78.488.159 131,16 220
- (+18)mm 1.164 156.075 134,09 bilgi yok
- (10-18)mm 55.036 7.650.906 139,02 340 TABLO 1.

. . SANAYI{ KULLANIMI AMACLI

- Mikst 1.301.689 90.636.746 69,63 bilgi yok

SOMA KOMURLERININ BIRIM

Toplam (1) 1.956.303  176.931.886 90,44 URETIM MALIYETLERI VE PIYASA
SATIS FIYATLARI

Torbalanmis
komiir Kaynak: Tiirkiye Kémiir Isletmeleri
Kurumu Sinirli Sorumlu Ege
- (+18)mm 754.935 113.566.658 150,43 355 Linyit Isletmesi Miiessesesi 2012
- (10-18)mm 190.260 29.157.893 153,25 355 yili Faaliyet Raporu, T.C. Sayistay
Bagskanligi, Rapor Degerlendirme
Toplam (2) 945.195 142.724.551 151,00 Kurulu tarafindan kabul tarihi:
04.10.2013
Toplam (1+2) 2.901.498 319.656.437 110,17

Bunun diginda Soma Termik Santral Isletmesi (SEAS) da 2012 yili icinde ELI'nin
bagli bulundugu TKI'den 78,54 TL/ton birim ortalama fiyati ile 6.860.168 ton kémiir
almis. Rédovansli ya da hizmet alimi yéntemiyle isletilen ocaklardan elde edilen bu
komtriin birim maliyetinin 70 TL oldugu tahmin edilmektedir. SEAS 2012 yilinda
744 milyon liralik net satig hasilatindan 36 milyon lira kar elde etmigtir.

Risk faktorleri

Yeralt1 maden isletmeciligi risk faktorlerinin sayisinin ve gerceklesme olasiliklarinin
son derece yiiksek oldugu bir is kolu. Kémiiriin oksijen ile temas etmesi sonucu ken-

1

Tirkiye Kémiir isletmeleri Kurumu Sinirli Sorumlu Ege Linyit isletmesi Miiessesesi 2012 yili Faaliyet Raporu, T.C. Sayistay Bagkanlig), Rapor Degerlen-

dirme Kurulu tarafindan kabul tarihi: 04.10.2013



SEKIL 4.

SOMA KOMURLERI A.S'NIN
ISLETTIGI VE KAZANIN MEYDANA
GELDIGI EYNEZ YERALTI
ISLETMESI'NIN BARAJLANAN
GIRISI

SEKIL 5.

SOMA KOMURLERI A.S’NIN
ISLETTIGI VE KAZANIN
MEYDANA GELDIGI EYNEZ
YERALTI ISLETMESI'NIN
GIRISI ETRAFINDA DAGINIK
BiR DURUMDA DURAN CESITLI
MALZEMELER.

BOGAZICI UNIVERSITESI SOMA ARASTIRMA GRUBU RAPORU | 63

diliginden yanmasi, cevher icinde metan gazi ceplerinin bulunmasi, maden icinde
her zaman i¢in dinamit kullanilmasi, tahkimatin yetersizliginden dolay1 ¢cokme riski,
monoray ve kulikar gibi hareket eden mekanik sistemler, isletme eskidik¢ce maden
planinin ¢ok karmasik hale gelmesi, cesitli ekipman ve tahkimat parcalarinin siirekli
madene girip ¢ikmasi nedeniyle diizenli depolama yapilmamasi nedeniyle ¢alisma
ortaminin ¢ok daginik olmasi, v.b. cok sayida risk faktoérii bulunmaktadir. Soma Ko-
mirleri A.S.nin islettigi Eynez yeralti ocagini ziyaret ettigimiz sirada barajlanan
ocak girigindeki (Sekil 4) ve civarindaki daginiklik ve diizensizlik dikkatimizi ¢ekti.
Sekil 5’den de goriilebilecegi gibi boru, kablo, ray, vs. malzemeler diizensiz bir sekil-
de ortaliga sacilmis durumdaydi. Bu daginikligin kaza ve kurtarma caligmalari sira-
sinda m1 olustugunu sordugumuzda aldigimiz yanit, genelde manzaranin bu sekilde
oldugu, madenciligin siirekli bir tahkimat, kablo, boru ve ray déseme faaliyeti gerek-
tirdigi icin cok derli toplu bir malzeme depolama yapilamadig: ifade edildi.

Madende bu risk faktorlerinin tiimi sistemik bir yaklasimla siirekli olarak denetim
altinda tutulmak zorunda. Bu sorumluluk diiz isciden tepe yonetimine kadar tim
maden c¢aliganlarinin omuzlarinda. Deneyimli bir maden ustasi bunu su sekilde ifade
ediyor: “Siz madeni dinlerseniz maden sizinle konugur.” Yani madende bir risk fak-
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toril gerceklesmeden once belli sinyaller veriyor. Bu sinyallere gére hemen énlem
alinmasi gerekiyor ve hi¢ ihmale gelmiyor.

Yeralt1 madeninde is diizeni

Madende askeri hiyerarsiye benzer bir diizen i¢inde ¢alisma yapiliyor. Diiz isciler
getir-gotiir islerine bakiyor, ayaklarda deneyimli ustalar ve yanlarina verilen birer
acemi yedek kazi isinde ¢aligiyor. 100 metrelik her ayakta bu sekilde on kadar ekip
kazi yapiyor. Onlarin basinda birka¢ ¢cavus ve bir bascavus, bir maden teknikeri var.
Bu sekilde iki-ti¢ ayak bir mithendisin sorumlulugunda bulunuyor. Bu miihendisler
vardiya amiri olan daha deneyimli bir mithendise bagli. Tim vardiyalardan ise bir
basmiithendis sorumlu.

Madenlerin ¢ogunda taseron sistemi var, ancak bu sistem enformel bir bi¢imde is-
liyor. Tageron, isciler tarafindan “Taséren” olarak adlandirililan dayibaslari. kazadan
sonra sirket yetkilileri tarafindan “ekipbas1” olarak adlandirilmaya baslamis. Day1-
baslari, belli sayida is¢iyi toplayip bir ekip olusturuyor. Ekibin zor ¢aligma sartlarin-
da tiretimi Kesintiye ugratmadan disiplinli bir sekilde caligabilmesi i¢in, hemsgerilik
gibi enformel iligkilerden etkin bir sekilde yararlaniliyor. Dayibaslari maden islet-
mesine ekipteki iscilerle birlikte sigortali olarak aliniyorlar. Isciler, deneyimlerine
gore 1200-2000 TL araliginda maag aliyorlar. Eger o ay icinde kacak yapmamiglarsa,
yani biitiin mesai giinlerinde is basi yapmislarsa, 200 TL devamlilik primi aliyorlar.
Raporlu dahi olsalar, bir giin bile ise gitmemek bu primin yanmasina neden oluyor.
Dayibaslarinin isletmeden isci basina giinliik 3-4 TL gibi bir parayi kayit dis1 aldik-
lar1 yolunda duyumlar bulunmakta. Bu durumda érnegin 100 iscisi olan bir dayiba-
sinin isletmeden aldig1 normal maasin Ustiine ayda 100x3x30=9000TL para aldig1
ifade ediliyor. Iscilerin iiretimden prim almadiklar1 ama miihendislerin {iretime
bagl olarak 500TL-1000TL aras: prim aldiklar1 yine gériismelerden edinilen bilgiler
arasinda.

Madenlerde is¢iler kendi yemeklerini yanlarinda gétiiriiyorlar. Madende tozlu ve do-
kiintiildi bir ortam oldugu icin sulu ve sicak yemek yemelerini saglayacak bir yemek
diizeni yok. Genellikle evlerinden getirdikleri yiyecekleri ekmek i¢ine katik yapip
yiyorlar. Belli bir yemek saati yok; ekipler genellikle isin durumuna gore ¢alismaya
ara verip yemek yiyorlar.

Sendika, dayibaslar1 ve iist yonetim ile genellikle mafya taktiklerini andiran bir
diizen i¢inde ¢alisiyor. Kimin ige alinacaginda, kimin isten atilacaginda sendikanin
sozil var. Sendikanin iscilerden kesilen primleri ve yardimlagma sandig1 kesintilerini
keyfi bir sekilde kullandig1 ifade edilmekte. Sendikaya liye olmayanlar, yemek parasi
(glinliik 1.5 TL) gibi baz1 yan avantajlardan mahrum kaliyorlar.
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Gen¢ mithendisler 1800-2000 TL civarinda bir maasla ise bagliyorlar. Prim sistemi
ile maaglar1 3000 TL'ye kadar ¢ikabiliyor. Ancak 6zellikle gen¢ miihendislerin sézleri
isyerinde pek ge¢miyor. Bir sorun gordiiklerinde dile getirmeye ¢ekiniyorlar, risk
faktorleri arttiginda ya da bir tehlike aninda tiretimi durdurma ve madeni tahliye
etme gibi bir karar alip uygulayamiyorlar. Bir sorun oldugunda tstlerine bildiriyor-
lar ve onlardan gelecek talimatlara gore hareket ediyorlar.

Gen¢ mithendisler islerini kaybetmeleri riski belirdiginde Maden Miihendisleri
Odas1 (MMO)'nun kendilerine sahip ¢ikmayacagini diistiniiyorlar. MMO ile tek
iligkilerinin diizenli olarak aldiklar1 e-postalar ve maaslarina yansiyan aidat ke-
sintileri oldugunu ifade ediyorlar.

Madende is Giivenligi
Madenlerde i¢ denetimleri Teknik Nezaretciler ve Is Giivenligi Uzmanlan yiiriitiiyor.

Teknik nezaretci, maden isletme faaliyetlerinde dekapaj ve cevher tiretim calis-
malarinin teknigine uygun sekilde yuriitiilmesinden ve is giivenligi 6nlemlerinin
saglanmasindan, is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin énlenmesi i¢in alinacak
onlemlerin belirlenmesi ve uygulanmasinin izlenmesinden sorumlu ve yetkili ma-
den mihendisidir. Bu Kisi is glivenliginden birinci derecede sorumludur ve is kaza-
larinda birinci derecede sorumlulugu vardir. Bu amire bagl olarak madenlerde dola-
san ve 6l¢iim yapip risk unsurlarini tespit eden emniyetciler bulunmaktadir. Teknik
nezaretci saptadigl sorunlari “teknik nezaretci defterine” yazarak kayit altina alir,
bdylece cezai sorumlulugu ortadan kalkar. Bu sorunlarin giderilmesinden iiretim
mithendisleri sorumludur ve teknik nezaret¢inin saptadig1 sorunlar gidermedikleri
taktirde cezai sorumluluga sahiptirler.

Maden miihendisleri arasinda da ¢esitli siiflarda (A, B, ve C) Is Giivenligi Uzmanlari
var. Is Glivenligi Uzmanlig sertifikasini almak icin MMO'nun diizenledigi kurslara
ya da 6zel kurslara katilmak gerekiyor ve kurslara katilabilmek i¢in belli bir deneyim
aranmiyor. Yeni mezun mithendislerin bu belgeyi alma olanagi daha fazla ¢iinkii
hem teorik bilgileri taze hem de zaman kisitlar1 yok. Deneyimli miithendislerin ¢alig-
ma temposu yogunlugu icinde Is Giivenligi Uzmanlig1 egitimlerine katilma olanak-
lar1 daha az.

Teknik nezaretci disinda rédovans veya hizmet alimi yontemi ile isletilen ocaklarda
ELI'nin atadig1 kontrolérler var. Bunlarin temel sorumlulugu belli araliklarla kémiir
ornegi alip kalorifik degerinin istenen standartlarda olup olmadigini denetlemek. Bu
kontroldrlere isletme tarafindan “cok iyi bakildig1 ve beslendigi” sik dile getirilen bir
duyum. Bu kontrolérlerin Asil Isveren/Ruhsat Sahibi olarak TKI adina davrandiklari
icin glivenlik denetimi yetkileri olsa da, i¢ glivenlik mekanizmasina dahil olup bu
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yetkilerini kullanmiyorlar.

Madenlerde dis denetim Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Maden Isletmeleri
Genel Midiirliigii (MIGEM) ve Calisma Bakanlig1 denetgileri tarafindan yapiliyor.
MIGEM, madendeki faaliyetlerin ig giivenligi ve isci sagligi ilkelerine uygun yiirii-
tiilmesini takip etmekle yiikkiimlii. Bu denetimler cogunlukla geng ve deneyimsiz,
madende ¢alismamisg, bu nedenle madencilik, cogunlukla de yeralt: isletmeciligi bil-
gisi ve deneyimi olmayan denetc¢i mithendisler tarafindan yapiliyor. Bu miihendisler
MIGEM’e KPSS ile aliniyor, herhangi bir maden ya da yer alt1 igletmesi deneyimi
aranmiyor. Bu nedenle denetciler cogu zaman kendilerine anlatilanlar dinleyip,
madeni sdyle bir gezip, bir miithendisin ifadesi ile “kolayca kandiriliyorlar.” Calisma
Bakanlig1 denetcilerinin ise madencilik ile ilgili bilgilerinin c¢ok kisitli oldugu dile
getiriliyor.

Isci ve mithendislerin egitimleri cogu durumda ise girdiklerinde kendilerine sey-
rettirilen bir Is Saglig ve Giivenligi videosundan ibaret. Bir meslek ici egitim prog-
rami yok. Ogrenme genellikle usta-cirak iligkisiyle gerceklesiyor. Yeni isciler daha
deneyimli bir usta ig¢inin yanina yedek olarak veriliyor ve ondan gorerek ve tekrar-
layarak 6greniyorlar. Gen¢ mithendisler de daha tecriibeli miithendislerin yedegine
veriliyor.

Iscilere ve miihendislere herhangi bir acil durum plani anlatilmamis. Bir tehlike
aninda ne yapacaklarini bilmiyorlar, istlerinin dedigini yapmakla ytikiimliikler.
Tehlike aninda ast-iist iligkisi i¢cinde emir-komuta zinciri ¢ercevesinde davraniyorlar.
Emir-komuta zinciri kazanin dogasi geregi kirildiginda bireyler ne yapacaklarini bil-
miyorlar. Acil durum tahlisiye tatbikatlar1 yapilmiyor.

2012 yilinda yiiriirliige giren 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu'na gére
calisan sayis1 500’1 asan isletmeler isyeri hekimi, is giivenligi uzmani ve diger
saglik personelinden olusan igyeri saglik ve giivenlik birimi kurmak zorundadir.
Ancak, birakin ézel sektér isletmelerini, bir kamu kurumu olan Ege Linyit Islet-
meleri'nde bile bu birim heniiz kurulmamais.

Cevre sorunlar

ELI islenmis kémiiriit SEAS’a satiyor (Sekil 6). Soma termik santrali 990 MW kurulu
glice ve alt1 tiniteye sahip. Giinde 26,000 ton kiir yakiyor ve 10,000 ton kiil olusuyor.
Bunun %380’i ugucu kiil ve santralin bacalarindaki elektrostatik filtreler vasitasiyla

tutuluyor. Santralde SO, aritma tesisi bulunmuyor, ¢linkii Soma linyitlerinin kiikiirt
orani %1’in altinda ve radyoaktivite yok. Baca kiilii ¢cimento fabrikalarina veriliyor

ve ¢cimentoya karistiriliyor, ancak tiimiinii bu sekilde bertaraf etmek miimkiin degil,
clinkii yeterli talep yok. Kalan kil sulu ortamda uzaklastiriliyor ve ¢dkertme barajin-



SEKIL 6.
SOMA TERMIK SANTRALI
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da cokertilerek bertaraf ediliyor.

Soma’da ikinci bir termik santral kurma ihalesini Kolin Grubu'na bagli Hidrogen
Ener;ji Sirketi kazanmis. Hidrogen Enerji, 510 MW kapasiteli 2,9 milyar kWh yillik
elektrik enerjisi tiretecek bir termik santral kuracak. Santralin, yaklasik 2 bin 600
kisiye istihdam saglayacag: belirtilmis. Termik santralin temeli Mart 2014'de Enerji
ve Tabii Kaynaklar Bakani Taner Yildiz'in da katildig térenle atilmis.? Bu termik
santralin insasl i¢in Bakanlar Kurulu tarafindan acele kamulagtirma karar1 alinan
saha, Yirca kdyiine ait 109 parsel zeytinligi icine aliyor. Bu karar Manisa il Tarim
Mudirligi'niin aleyhteki goriisiine ragmen alinmis. Koyliiler, yiirtitmenin durdu-

rulmasi i¢in 1 Eyliil 2004 tarihinde Danistay’da dava agtilar. Kolin ingaat hukuki ve
idari siireclerin tamamlanmasini beklemeden zeytin katliamina baslad: ve koyliilerle
firma yetkilileri ve giivenlik giicleri arasindaki sicak gerilim devam ediyor.

Yeralt1 ocaginda iiretilen komiir “tiivenan kémiir” olarak adlandiriliyor. Tiivenan
komiiriin i¢inde tas ve toz da bulunuyor. Tiivenan kémir “lavvar” denilen yikama-a-
yiklama tesislerinde yikanip ayiklandiktan sonra “satilabilir komiir” haline geliyor.
Sekil 7'de imbat Madencilik Eynez Yeralt1 Isletmesi'ne ait lavvar tesisi goriiliiyor.

Bu yikama islemi sirasinda kullanilan su aritilip yeniden kullaniliyor. Aritma sonun-
da toz kdmiir iceren “slam” denilen bir camur ortaya cikiyor. Slam briket haline geti-
rilip acik hafriyat alanlarina atiliyor.

Lavvar tesislerinde kaba ayristirma islemi sonucu ortaya ¢ikan tasin icinde bir
miktar kémiir kaliyor. Bu atik kémiir “pasa” olarak adlandiriliyor. Uretim sirasinda
%10-15 oraninda pasa ¢ikiyor. Bu atik da slam briketleri ile birlikte hafriyat alanina

2 “Kolin Soma Termik Santrali'nin temeli atildi” 19.03.2014 14:42, Enerji Giinliigii http://enerjigunlugu.net/kolin-soma-termik-santralinin-temeli-atil-
di_7627.html#.U81v5_mSxxw 21.07.2014 23:01:53 tarihinde erisildi.
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atiliyor. Icinde kémiir bulunan bu atiklar, Sekil 7°de gériildiigii gibi hafriyat sahasin-
da kendiliginden yaniyor. Bu nedenle Soma'da her zaman komiir kokusu duyuluyor.
Ozellikle Darkale’de TKi'nin isleyip iiretimi tamamladig1 ocakta hala pasa yanmasi
sonucu duman c¢ikisi goriliyor.

29. Hafriyat alanlar ¢ok diizensiz. Tarim topraginin alinip depolandigina dair bir ema-

re yok. Hatta hafriyat sevlerinden asagiya dokiilen hafriyat, bitki ortiistiniin tistiine
geliyor. Oysa pek cok iilkede a¢ik isletme maden sahalarinda tarim topraginin nasil
korunacagina dair yasal diizenlemeler var ve Tirkiye'de de olmasi gerekir. Hafriyat
sahas1 adeta ay yiizeyini andiriyor. Hafriyat sahasinda her yer yanan pasa nedeniyle
titiiyor. Bunun disinda hafriyat ve nakliyat kamyonlarinin gidis gelisi nedeniyle
muazzam bir toz bulutu kalkiyor. Sekil 9°da goriildiigl gibi siddetli bir riizgar esti-
ginde siyah tozdan goz gzl gdérmiiyor.

30. Yerdistil igletmesi icin ¢ok biiyiik miktarda hafriyat yapmak gerekiyor. Uretim saha-

sinin etrafinda heyelan olmamasi icin sev vermek lizere yapilan hafriyat, sahada ¢ok
genis alanlarin bozulmasina neden oluyor (bkz. Sekil 10).

“Kaza” ilizerine

31. Kaza, ana galeri genisletme calismalari sirasinda dinamit patlatmasindan sonra ga-

lerinin duvarinin ¢cékmesiyle énceden kendiliginden yanmakta olan bir damar ile
galeri arasinda irtibat saglanmasi, yanan komiuriin galeriye dolmasi, gaz bogalmasi
sonucu yangin ¢ikmasi ve akabinde konveydr bandinin da tutusmasi ile bagliyor. Bu
sekilde olusan kazalarin Soma linyitlerinde énceden de meydana geldigi, genellikle
bir-iki 6liim ve yaralanmayla atlatildig1 ifade ediliyor. Ornegin, Eynez maden oca-
ginin Park Teknik tarafindan isletildigi ddnemde yasanan kazanin fazla bityiimeden
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onlenebildigi ifade ediliyor.

Patlamadan sonra Sekil 11'de gosterilen maden planinda oklarla isaretli olan nor-
mal hava akis yéniinde karbon monoksit ocak i¢cine yayilmaya basliyor. Patlama
mahallinde patlamanin ve yanmanin etkisiyle ani 6liimler oluyor. Bunun digindaki
olimler ocak icine hava akisi ile yayilan karbon monoksit zehirlenmesinden kaynak-
laniyor.

Kazilan veya tiretime hazir hale gelen komiriin hava ile uzun siire temas etmesi
halinde yanma reaksiyonu baglar. Ekzotermik bu reaksiyon sonucunda ortama 1s1 ve
CO, (karbon dioksit) agiga ¢ikar, ancak oksijen yoniinden fakir ortamlarda tam yanma
gerceklesmez ve yanma iirtinii olarak CO (karbon monoksit) a¢iga ¢ikar. Bu reaksi-
yon ortamda var olan oksijen miktar1 azaltir. Acik alevin goriilmedigi bu kizisma (ya-
vas yanma) erken agamada saptanirsa miidahale edilir. Ortamdaki karbon monoksit
50 ppm degerine ciktiginda ¢alismalar durdurulup séndiirme c¢alismalarina baslanir.
Kizisma (yavas yanma) zaman aldig1 gibi séndiirme ¢aligmalar1 da uzun zaman alir.
Oncelikle kizigma yeri saptanir ve hava ile temasi kesilir. Yangin barajlar1 yapilir ve
yangin sonene kadar beklenir. Bu bekleme bazen birkac yil stirer.

Kizismaya kars1 6nlem alinmazsa patlamaya kadar giden siire¢ yasanir. Kazada di-
namit patlamasi sonucu temas saglanan damarda da benzer bir yanmanin meydana
geldigi, bu yanmanin farkinda olundugu ve buna iligkin 6nlem alinmaya ¢alisildigi,
patlamanin meydana geldigi bolgede st diizey miithendislerin bulunmasindan anla-
silmaktadir. Bu miihendisler kazada hayatlarini kaybetmislerdir. Bu kizigma bilindigi
halde bu bélgede dinamit patlatilmis olmasi olasilik dahilindedir. Ayrica, madeni
tarihi boyunca ti¢ degisik sirket (ELI, Park teknik ve Soma Kémiirleri A.S.) isletmis-
tir. Bir sirketten digerine devir esnasinda, ¢alisilmis panolarin veya énceden yangin
ciktig1 icin barajlanmis damarlarin maden planina yeterli sekilde islenmemis olmasi
ihtimal dahilindedir. Maden ocagini daha 6nce isleten Park teknik yetkilisi Selim
Senkal’in, madeni devrederken tehlikeleri madeni devralan Soma Koémiirleri A.S.
yetkililerine acikladiklar1 yoniindeki iddiasi, sahada ¢alisan mithendisler tarafindan
itibar gébrmeyen ve dogrulugu sorgulanan bir iddiadir. Bu iddianin dogrulugunun
arastirilmasi ve devir sirasinda bu sorunlarin tutanak altina alinip alinmadiginin
belirlenmesi gerekir.

Gorustiigiimiiz miithendisler, madenlerde yangin, ¢cékme, patlama tiirii kazalarin sii-
rekli meydana geldigini ve gelmesinin ka¢inilmaz oldugunu, bu tir kazalar meydana
geldiginde kazanin nedenlerinden yalitilarak denetim altina alindigini ifade ettiler.
Genellikle bu tiir riskler “ad-hoc” diyebilecegimiz gecici ¢oziimlerle bertaraf ediliyor.

Bilirkisi heyeti, karbon monoksit seviyelerini 6lcen sensor kayitlarindan kazadan
onceki gilinlerde S ve H panolarinda izin verilen 50 ppm karbonmonoksit konsant-



SEKIL 11.

SOMA EYNEZ YERALTI ISLETMESI
PLANL NORMAL HAVA AKIS
YONU OKLARLA GOSTERILMISTIR.

30.

37.

38.

BOGAZICI UNIVERSITESI SOMA ARASTIRMA GRUBU RAPORU 71

.
&
.E'/
i
T,
-
" —
I
e
|\
o ;-
I . '
- ik
a : Ratlama
& AT it S R
A _/" e - T ]
cikis 5 y.. = A
A ']
fa s !
't
giris A
giris

rasyonun ¢ok lizerinde degerler okundugunu ifade etmistir. Ancak, gériistigimuiz
mithendisler bu yiikselislerin dinamit atilmasi sirasinda meydana gelen ani yiikse-
lislerden mi kaynakladigini yoksa yangin belirtisi mi oldugunu kesin bilemedikleri-
ni ifade ettiler.

Kaza olduktan sonra ilk iki saat tam bir panik havasi hakim olmus. Ornegin, kaza
olan ocaga yiirilyiis mesafesinde bulunan Imbat Madencilik A.S.’ye bile haber ve-
rilmemis. S panosunda ¢alisan, madenden kacmak isteyen isciler tist yonetimden
tahliye emri bekleyen, bliyiik olasilikla yanginin yeri hakkinda bilgi alamayan bag-
larindaki amir mithendis tarafindan durdurulmus ve miihendisle birlikte 263 is¢i bu
panoda zehirlenerek vefat etmis.

Kazadan iki saat kadar sonra civardaki baska madenlerden miihendis ve isciler ma-
dene gelip kurtarma ¢aligsmalarini baslatmislar. Kazanin oldugu madende kurtarma
calismalari icin deneyimli bir ekip bulunmadig1 ve donanimin yetersiz oldugu,
kurtarma caligmalarina katilan miihendis ve isciler tarafindan ifade edildi. Ornegin
kapali devre solunum cihazlari yakindaki Imbat Madencilik Isletmesi'nden takviye
edilmis.

[Ik miidahaleler temiz hava giris galerisinden kaza mahalline ulasarak yapilmis.
Temiz hava girisinden kaza mahalline kadarki bolgede canli (ya da 6lii) kimse kalma-
digina kanaat getirilince hava akis yonil tersine cevrilip ¢ikislardan kaza mahalline
kadar olan bolgede arama kurtarma ¢alismalar1 yapilmis. Gorgl taniklari bu uygula-
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manin dogru bir uygulama oldugunu ifade ettiler.

Kaza duyuldugunda cevre il ve ilcelerden, hatta Istanbul’dan bile ekipler ve ekipman
gelmeye baslamis, ancak bunlarin cogu yeralti madeni arama kurtarma ¢alismalari
i¢in kullanilmaya uygun olamadig: i¢in atil kalmisg, hatta karmasaya katkida bulun-
mus. Ornegin Istanbul Belediyesinin iyi niyetle génderdigi son derece modern ve
ileri teknolojiye sahip bir merdivenli itfaiye araci, bu tip yanginlarda bir ise yarama-
dig1 icin bir yerde park halinde bekleyip yer isgal etmis.

Cevre illerden kaza yerine gelen AFAD (Bagbakanlik Afet ve Acil Durum Yonetimi
Baskanlig1) ekiplerinin, bulunduklari illerde cok sayida yeralti ve yeriistii madeni
bulundugu halde bu 6l¢ekte bir kazaya miidahale edebilecekleri bir deneyim ve bil-
gileri olmadigy, bu tiirden bir kaza i¢in hazirlanmadiklar goérilmis. Tek yaptiklari
madenin disinda bekleyip i¢eriden madencilerin ¢ikardiklari cesetleri sedye ile am-
biilansa tasimak olmus. Iceriden cikartilan cesetlere canli olduklari izlenimi vermek
icin solunum maskesi taktiklar1 ¢cok sayida gorgii tanig1 tarafindan ifade edildi. Bu-
nun da madenden cikartilanlarin hepsinin 6lii oldugu anlasilip panik ve 6fke havasi
derinlesmesin diye yapildig1 séyleniyor.

SONUC

11-12 Eylil Soma ziyareti izlenimlerimizde teknik personelin, madendeki risk fak-

torlerinin cok fazla oldugu gerceginden hareketle, kazalarin ka¢inilmaz oldugu
On kabuliiyle hareket ettiklerini goérdiik. Risklerin 6nalic1 sistemsel bir yakla-
sim ile yonetilmesi yerine, kaza gerceklestiginde zaiyatin bliytimesini 6nleyici
ad-hoc ¢éziimlerin devreye sokuldugu bir yaklagim goézlemledik. Bu boyutta
can kaybina yol agmasa da maden Kkazalari stirekli meydana gelmektedir ve bu-
nun madenciligin dogasinda oldugu kabul edilmekte, risk faktorlerini bertaraf
edici bir yaklasim benimsenmemektedir.

Uretimi arttirmak yéniinde TKi'den baslamak iizere, énce rédovans ya da hizmet

alimi yoluyla kémiir Uireten Ozel sirketlere, sonra bu sirketlerin list yénetimle-
rinden vardiya amirlerine, miihendislerine, dayibaslarina kadar uzanan siddetli
bir tiretim baskisi s6z konusudur. Bu tiretim baskisi hem ekstra risk faktorleri
yaratmakta, hem de risk faktérlerinin gerceklesme olasiligini arttirmaktadir.

Uretimi arttirma ve maliyeti diigiirme baskisi ¢evresel maliyetlerin digsallagtirilma-

sin1 da beraberinde getirmis, madencilik faaliyetleri sirasinda gerek hafriyat,
gerek tiivenan komiir tiretimi, gerekse tiivenan kémiriin yikanip satilabilir
komir olarak hazirlanmasi sirasinda havzanin dogasinda geri doniisii olmayan
tahribat meydana gelmistir.
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Riskler gerceklestiginde ve tahmin edilemeyen boyutlarda can kaybina yol acan bir
kaza oldugunda ise bununla nasil basa ¢ikilacagina dair hic¢bir hazirlik olmadi-
g1, hicbir acil durum planinin olmadigi, hi¢bir acil durum tatbikat1 yapilmadi-
g1, genel midiirden en alttaki isciye kadar hi¢ kimsenin ne yapacagini bilemez
bir durumda kaldig1 gortilmuistir.

Arama-kurtarma ¢aligmalari son derece amatorce ve tamamen bu ¢alismalara Kati-
lanlarin kendi canlarini riske atarak giristikleri plansiz-programsiz, ancak mu-
azzam derecede fedakarca bir ¢aba ile yuriitiilmis, bu durum muhtemelen can
kayiplarinin artmasina neden olmustur.

Ikisi mithendis, biri iktisatc olan, ancak hicbir maden tecriibesi olmayan ii¢c 6gretim
tlyesinin disardan bakarak gérdiigii bu tablo sonucunda olusan ortak kanaat,
tim sistem g6z 6niinde bulunduruldugunda bu biiyiikliikte bir kazanin nere-
deyse kacinilmaz oldugudur. Kazanin nedenine iligkin tek bir faktérii yalitmak
ve “su olsaydi kaza olmazdi1” demek miimkiin degildir. Bu tiir kazalarin 6énlen-
mesi i¢in tiim kémiir tiretiminin yukarida faktorlerin tiimii birden géz éniinde
bulundurularak sistemik bir yaklasimla ele alinmasi ve yeniden diizenlenmesi
gerekmektedir.








